
8.8 ; fu= 800MPa
fu= 500MPa

S235 dle EN 10025-2

DOKONČOVÁNÍ OCELOVÝCH PRVKŮ
PODLE - ČSN EN ISO 14713-1

(Pozinkování povlaky - Směrnice a doporučení pro ochranu proti korozi oceli v
konstrukcích - Část 1: Všeobecné zásady navrhování a odolnost proti korozi)

ZINKOVÁNÍ:

CELKOVÁ TLOUŠŤKA ZINKU MIN. 85 µm

Životnost 80 let

OCHRANA PROTI KOROZI NA ÚROVNI - C3

PŘESNOU TLOUŠŤKU ZINKOVÉHO POVLAKU FINÁLNĚ POTVRDÍ ZINKOVNA PRO ŽIVOTNOST 80 LET.

Jmenovitý průměr šroubu nebo čepu
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JMENOVITÉ VŮLE PRO ŠROUBY A ČEPY
PODLE - ČSN EN 1090-2+A1
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PŘÍPRAVA SVAROVÝCH PLOCH
PODLE - ČSN EN 29692
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PODLE - ČSN EN 1090-2+A1

tvar A tvar B tvar C
dovolendoporučen pro plně mechanizované

 nebo automatizované řezání není dovolen

10mm
10mm

VÝŘEZY

Celková
délka běžný m celkem

[m] [m] [kg/m] [kg]
1 HEA140 3,620 2 7,240 S 235 24,7 178,8
2 HEA140 3,723 2 7,446 S 235 24,7 183,9
3 HEA160 3,130 2 6,260 S 235 30,4 190,3
4 HEA160 5,400 2 10,800 S 235 30,4 328,3
5 UPE160 5,400 1 5,400 S 235 17,0 91,8
6 UPE120 3,000 3 9,000 S 235 12,1 108,9
7 L50x5 1,680 8 13,440 S 235 3,8 50,7

S 235
15%

Celková
délka běžný m celkem

[m] [m] [kg/m] [kg]
I P 15х220 0,290 2 0,580 S 235 25,9 15,0
II P 15х290 0,290 2 0,580 S 235 34,1 19,8
III P 15х152 0,160 12 1,920 S 235 17,9 34,4
IV P 15х80 0,160 4 0,640 S 235 9,4 6,0

S 235
20%

VÝKAZ PLECHŮ > 12 MM 
Vytvořeno: 07.02.2025

Položka Typ Délka ks. Třída oceli
Hmotnost

Hmotnost konstrukční oceli     [kg] 75,2                 
Spojovací prvky    [kg] 15,0                 

Celková hmotnost oceli   [kg] 90,3                 

VSTUP - VÝKAZ KONSTRUKČNÍ OCELI
Vytvořeno: 07.02.2025

Položka Typ Délka ks. Třída oceli
Hmotnost

Hmotnost konstrukční oceli     [kg] 1 132,7            
Spojovací prvky    [kg] 169,9               

Celková hmotnost oceli   [kg] 1 302,6            

C25/30 XC2, XF1
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TABULKA KOUTOVÝCH SVARŮ
 DEFINUJÍCÍ KONSTRUKČNÍ ZÁSADY

PODLE - ČSN EN 1993-1-8
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VÝKAZ TRAPÉZOVÝCH  PLECHŮ
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